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Apresentacao

A Nautos® confeccionou este manual para auxiliar na
instalagéo e operagao dos comandos aqui mencionados.

Os comandos estéo disponiveis para a montagem de
tope (versao simples ou duplo) e lateral (versdo lancha
ou veleiro). Opcionalmente, pode ser instalada uma
chave de neutro, que impede a partida do motor com
marcha engrenada.

O mecanismo esta montado para que o acelerador
funcione puxando o cabo. Caso necessario,

este acionamento pode ser invertido.

(Veja “Inversdo do acelerador”).

Os cabos de acionamento ndo estdo incluidos nos
comandos, devendo ser encomendados
separadamente.

Meca e escolha cuidadosamente
o comprimento dos cabos.

Nautos

Comando de Tope Simples
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Telecomandos

Comando Lateral Lancha e Veleiro
91307 91309

Alavanca Unica de dupla fungéo
Opera acelerador e marcha simultaneamente

Fungées
Aceleragao em Vazio Bot&o no centro da alavanca desliga o engate da marcha
Freio Sistema de freio regulavel no curso da aceleragdo
Marcha Curso de 1."/> (38mm) avante ou a ré
Acelerador Curso de 3” (75mm) empurrando ou puxando
Cabos Sistema universal tipo 33 “C”
Neutro Microchave opcional impede ligar o motor engatado

Montagem Bombordo, boreste, horizontal ou vertical

Caracteristicas Técnicas

Construgcao Aluminio, ZAMACK injetado, acabamento em ABS e policarbonato

Tope duplo 4,500 Kg
Pesos | Tope simples 2,500 Kg
Lateral 2,150Kg
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COMANDO LATERAL COMANDO LATERAL COMANDO TOPE
LANCHA VELEIRO SIMPLES

i ] Comando Tope Simples 91303 %% 5% 1350
Comando Tope Duplo 91305 38 4 38
Comando Lateral Lancha 91307 ,\:: N
IEE Comando Lateral Veleiro 91309 (J, N
g MAX. A RE MAxy, AFRENTE
COMANDO TOPE .
DUPLO CURSOS UTEIS
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Comando de Montagem Lateral

Ao escolher a localizagdo do comando, € importante verificar se 0 mecanismo vai ser encaixado
pelo lado interno (FIG. 2) ou pelo lado externo (FIG. 3). Os espagos minimos necessarios
podem ser vistos nos gabaritos. Faga a furagdo de acordo com o gabarito proprio (pagina 11). Se
0 mecanismo for instalado pelo lado externo, € necessario passar os cabos de comando pela
abertura feita no painel e ligar as respectivas alavancas de acordo com as instrugdes.
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FIG. 3

Ligagao do cabo ao acelerador

1) Introduza o cabo do acelerador no suporte tal  2) Trave o cabo no suporte, encaixando o clips

como indica a FIG. 4 (caso necessario, retire a  tal como indicam as figuras 5 e 6. Certifique-se

porca e a vedacgéo do cabo). de que o clips esteja montado com a perna reta
para baixo e na posigéo correta no suporte.
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Comando de Tope Duplo Comando de Tope Simples Comando de Montagem Lateral
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Comando de Montagem Lateral

Engrene a marcha (avante) para posicionar as alavancas do modo indicado na FIG. 8. Posicione
0 mecanismo. Use o manipulo do comando para facilitar o posicionamento do mecanismo.

Instalando o mecanismo pelo lado interno (FIG. 2), as alavancas devem estar na posigéo neutro.
Os cabos de comando devem ser ligados as suas respectivas alavancas de acordo com as figuras
4eb.

Faca os furos de fixagdo usando uma broca de 4 mm. Aperte o mecanismo e instale a capa de
acabamento (carenagem). Coloque o espagador (1) (FIG. 10) na alavanca de comando. Encaixe
a alavanca no mecanismo, assegurando-se que pode realizar o movimento completo “avante/ré”.
Aperte o parafuso (2). Encaixe o anel de acabamento na alavanca. Finalmente, introduza o botao
de desengate da marcha.

OBS.: Se por qualquer motivo tiver que desmontar este botéo, é conveniente afrouxar o parafuso
(2) da alavanca, extraindo o bot&o ao puxar a alavanca para fora.

Comando de Montagem Lateral

BROCA @4 mm

1

ESCALA 1

74,5 mm

Recorte esta pagina e use como gabarito de furagéo

FIG. 11

74,5 mm

1"



Comando para Montagem de Tope
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FIG. B

ATENCAO!

FIG.C

Durante a montagem ou manutengdo, ndo mova a alavanca diferentemente do brago de controle
ou podera haver um bloqueio de sistema.

EM CASO DE BLOQUEIO ACIDENTAL: pressionar o botao do acelerador (centro da alavanca)
com movimentos suaves da alavanca. Quando o pino penetrar, alinhe a alavanca com o eixo
imaginario dos bragos do controle de marchas (FIG. B). Uma vez alinhado, traga os bragos para
a posigao horizontal. A alavanca estara liberada e podera voltar ao centro.

Exemplos de instalacao ou operac¢ao incorreta
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- Cabos muito longos ou de ma qualidade, causando excesso de folga e consequente perda de
curso util.

- Curvas dos cabos com raio menor que o minimo indicado pelo fabricante do mesmo, e neste
manual a pag. 8.

- Aplicacdo em equipamento incompativel. Por exemplo, caixa com comandos de engrenamento
muito pesado ou curso util necessario maior que o disponivel.

- Problemas causados pela instalagéo por pessoal ndo habilitado.
- Blogueio acidental do sistema, conforme citado acima.

Ao escolher a localizagdo do comando, é
importante conferir se ha espago suficiente para
0 movimento do manipulo e embaixo do painel.
(FIG.12) N

|

Faca os furos de acordo com os gabaritos das
pags. 13 (comando de tope duplo) e 14 (comando
de tope simples). Cuide para posicionar o gabarito
corretamente, considerando a localizagdo do
manipulo ao instalar um comando simples de
tope. Instale a base da carenagem. Puxe os cabos
pelo orificio. Ligue os cabos de comando. Veja
instrugdes das figuras 4 a 7 "Comando de
Montagem Lateral”.

Instale a base da carenagem. Puxe os cabos
pela abertura do painel.

FIG. 14

Ligue os cabos de comando. Veja instrugdes
das figuras 4 a 7 “Comando de Montagem
Lateral”.

Cologue ambos os mecanismos dentro da base
da carenagem. N&o esqueca de colocar arruelas
em cada parafuso de fixag&o.

Coloque a carenagem. Instale as alavancas,
seguindo as instru¢des da figura 16. Observe a
orientagédo dos manipulos nos comandos de tope.

FIG. 16




Instalacdo dos Cabos de Comando

Instalacdo dos Cabos de Comando

Angulo de saida dos cabos Inversao na aceleragao

—_—

]

Para o caso especifico de montagens do comando, com os cabos
em curva a lateral, vide FIG. 1, recomendamos um angulo maximo
de 8 graus.

Caso seja impossivel respeitar este angulo, os cabos deverao ser
fixados com bragadeiras, afim de que ndo ocorra demasiado esforgo
no corpo do comando.

Nas montagens tradicionais, com os cabos saindo para a frente ou
para tras, vide FIG. 2, ndo existira problema, desde que os raios
minimos para o cabo, recomendados pelo fabricante, sejam
respeitados.

Cabo de comando do acelerador

A fixagédo do cabo do acelerador deve ser feita de maneira a ndo perturbar o movimento do cabo
perto do mecanismo do comando. Para evitar que fique uma parte muito comprida do cabo sem
fixar, € recomendado fazer uma ou duas curvas leves no cabo imediatamente apés o mecanismo.
O movimento do cabo que acontece ao acionar a alavanca do controle é absorvido por essas
curvas. Confira o movimento do cabo apoés a fixagdo. Respeite o raio minimo de curvatura que é
de +/- 300mm.

Ligando o cabo do acelerador ao motor

Coloqgue a contraporca e o pivot (destorcedor)
articulado ao cabo. Deixe 0 comando em neutro
e a alavanca do acelerador em marcha lenta.
Ajuste a posigao do pivot (destorcedor) para
coincidir com o furo da alavanca do acelerador.
Trave o destorcedor na sua posigéo final com a
contraporca e o contrapino. Caso use um pivot
com precarga de mola, o ajuste deve ser feito
de acordo com a FIG. 17.

Ligando o cabo do comando da marcha ao reversor

Coloque o pivot e a contraporca no cabo. Puxe o cabo para fora da capa, apds empurre 0 maximo
possivel para conferir o curso longitudinal do cabo. Volte a puxar o cabo a metade deste curso,
ajustando o pivot na posigéo correta, fixando-o a alavanca. Trave o pivot com a contraporca e o
contrapino. Confira o livre movimento do cabo com a marcha engrenada e na posigédo neutra.

FIG. 17
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Caso seja necessario mudar o movimento do acelerador para “empurrar”, o mecanismo deve ser
reajustado de acordo com a seqiiéncia das figuras 18 e 19.

A - Solte o parafuso (1) e a arruela (2).

B - Retire o came (3) do eixo.

C - Solte o parafuso com rolete (4). Atengéo
para n&o perder o rolete!

D - Coloque o parafuso com rolete (4) na
posicéo 5. Dé aperto com a contraporca.

E - Recoloque o came, invertendo a sua
posicéo original (da FIG. 18 para a FIG. 19) e
cuidando que o rolete (4) encaixe na canaleta
que foi lubrificada.

F - Recoloque o parafuso (1) com a arruela (2)

Ajuste do controle de fricgao

O controle de fricgdo “freia” o comando do
acelerador. Ele é ajustado com a marcha

engrenada e o acelerador pela metade.

O movimento fica mais duro girando no sentido

(+) e mais suave girando no sentido (-). Veja FIG. 20.
O controle de fricgdo ndo afeta o movimento de
engrenar as marchas.
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